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CONFIGURATION 7

CONFIGURATION

CARACTERISTIQUES DE LA CONSTRUCTION
De maniére a augmenter la durabilité du systeme, la suspension de |'arbre de marche arriére, aupara-
vant réalisée d'un seul coté, se fait maintenant des deux cOtés.
En outre, dans le méme but, I'on a augmenteé le diametre de I'arbre secondaire.

U
VUE STRUCTURALE

Fig 7 -1 |




7 GUIDE DE REPERAGE DES PANNES

VERIFICATION

Probléme Cause possible Reméde
FICH E T ECH N | QU E Changement de vitesse difficile. Vérifier Tige de commande gauchie . Remplacer
en passant a un rapport inférieur ou Absence de graisse dans le systeme Lubrifier avec de la
supérieur tout en roulant. Ensuite, de commande de |a boTte de vitesses graisse
5 arréter le moteur et vérifier le change- Huile insuffisante Ajouter
Nombre de vitesses Marche avant: Synchroniseur ment t?e vitesse,s. Sil'on ne peu.t tfngager N . » iﬁerr‘]placer avgc de/
Systeme de synchronisation Marche arriere: Prise constante une \vntesse, | on‘ peut cor3s1derer 'I? [?étgnoranm de la qualité de f h’urle de la qualité, e
Au plancher problerpe comme etant une defectyosute I'huile . préconisée
reliée a la commande de la hoite de Usure ou jeu excessif de la Remplacer
vitesses fourchette ou du levier de commande
Usure de la bague-synchro Remplacer
Type de commande Usure du cone synchroniseur de I'engrenage Remplacer
Mauvais contact des bagues-synchro Remplacer
et des cones de synchronisation
4712 Jeu axial des engrenages excessif Remplacer
Tre 2632 Usure des roulements Régler ou remplacer
2e 1479 Usure des ressorts de clavettes du Remplacer
, e 3e synchroniseur .
Rapports de démuitiplication 4e éggg Mauvais désengagement de I'embrayage | Voir Section 6
Be
Marche arriere 2P| Serv102.25£4 ou GL5 Sort de vitesse et retourne au point Tige de commande gauchie Remplacer
Tyee Temp extérieure: -18°C (0°F) ou moins: SAE 80 mort. Aprés avoir déterminé quelle Verrou a billes affaibli ou brisé
Temp. extérieure: ~18°C (0°F) ou plus: SAE 90 vitesse retourne au point mort, vérifier Usure de la fourchette Remplacer
Huile . Type toutes saisons: SAE 80W-90 d’abord les piéces faisant partie de la Usure du moyeu d'embrayage Remplacer
_ 25 litres commande de la boite de vitesses. Usure du crabot Remplacer
Capacite Ensuite, enlever la boite de vitesses et Usure des pieces coulissantes Remplacer
‘ vérifier I'intérieur du systéme Jeu d’engrénement excessif Remplacer
‘ Usure des engrenages Remplacer

GUIDE DE REPERAGE DES PANNES

Instailation incorrecte (lache) des
supports du moteur ou de la boite de
vitesses

Regler ou remplager
Resserrer

Difficulté 4 changer de vitesse

Tige de comrande collée Remplacer
Défectuosité du joint a rotule de la Remplacer
tige de commande
" Tige de commande gauchie Remplacer
- e
- Cause possible Remed
Probleme : : Ajouter
idé Huile insuffisante
i |. L’on peut considerer que i o s lacer avec une
Frttu?:c:r::ient deF:a boite de vitesses Détérioration de la qualite de I'huile :jir'r;pde la qualité
e br
si on I'entend lorsque le véhicule est a préconisée
u ]
‘arrdt et que le moteur tourne a , Régler ou remplacer
alenti et disparait lorsque |'on enfonce Roulement us® iction d Remplacer
: tdale d’embrayage, ou encore, si on Usure des surfaces de fnctsor)d'e'
a pedale ! o I'en de |'arbre intermediaire ,
, grenage de
{"entend lorsque I’on change de vitesse Usure des surfaces de friction des Remplacer VERIFICATION
pignons if Remplacer
d’engrénement des pignons excessi y
e g’ ée Remplacer VERIFICATION DU NIVEAU D'HUILE DE LA
Denture d’engrenage endommag F
Orifice du BOITE DE VITESSES
/réservoird'huile Enlever le bouchon de I'orifice du réservoir d'huile.
Voir si le niveau de 'huile est prés de I'orifice.

Si' le niveau est bas, ajouter de I'huile de la qualité
préconisée,

Fig 7-2




7 COMMANDE DE LA BOITE DE VITESSES COMMANDE DE LA BOITE DE VITESSES 7

Réglage de la position du pommeau du levier de changement de vitesse

lze%lﬁrelnicrolu de reglage des tiges de commande situges sur le cte de la boite de vitesses de sorte que
€ Jeu entre le pommeau de levier de changement de vitesse au point mort et le tableau de b i
Vintérieur des limites standard. u de bord soit a

COMMANDE DE LA BOITE DE VITESSES

DEPOSE DE LA BOTTE DE VITESSES \ / ‘
Soulever I'arriére du véhicule et soutenir le pont arriere a l'aide de tréteaux. Ensuite, enlever chague

piece dans |'ordre numeérigue indiqué dans 'illustration. L'installation se fait dans I'ordre inverse.
Apres l'installation, régler la position du pommeau du levier de changement de vitesse.

Jeu standard: 262 — 282 mm (10.3 — 11.1 po)

Tableau de bord

Ecrou de réglage
2.4~3,5m-kg
(17~25ft-Ib)

e

g -é)/
=

i Jéc;:%@ﬁﬁkfx@ 10~1.5kgm

/

Fig 7-4

1.0~ 15kgm e
19~26kgm
\;erification du jeu du pommeau du levier de
c .
Fig 7-3 X o angement de vitesse
<o S assurer g.ue'le.a jeu du roulement et du’joint se
Q\ situent a l'intérieur des limites standard au sommet
du pommeau,
1. Pommeau du levier de changement de vitesse 7. Tige de commande )
2. Vis 8. Boulon Jeu standard du pommeau du levier de change-
3. Couvercle ; 18, féoulon ment de vitesse:
4. Boitier en caoutchouc .. Boulon 3 mm (0.12 po) ou moi
/ - ‘ . in
5. Pare-poussiere 11. Ecrous et rondelles 7 po) s
6. Goupille 12, Commande de la boite de vitesses d\§
r
VERIFICATION

Fig 7-5
Veérifier chacune des pieces suivantes. Si l'on re-
margque un probléme, remplacer la pigce.

Tige de commande gauchie
Joints usés, endommagés ou rouillés
Ressort affaibli

7-5




7 COMMANDE DE LA BOITE DE VITESSES

COMMANDE DE LA BOITE DE VITESSES 7

DEMONTAGE ET MONTAGE ,
Démonter chague piece dans I'ordre numérique indique dans Villustration. Le montage se fait dans

|’ordre inverse.

Levier de commande

Lors ‘du montage, er}duire généreusement la partie
Correbpondgnt aux lignes obliques de ['illustration
de graisse (a base de lithium, NLGI No. 2)

c

Fig 7-7

Utiliser une (des) rondelle{s) de réglage de sorte que

le jeu axial du levier de command '
_ e soit d
(0.012 po) ou moins. e bsmm

Types de rondelles de réglage (epaisseur):

1.0 mm (0.039 po), 1.2 mm (0.04
o1 047
1.4 mm (0.055 po) ( pol.

) ‘ / &

<

Remplacer 32 -

o Fig 7-8
_Levier intermédiaire

Lors d i i
u montage, enduire les parties correspondant aux zones indi

graisse (3 base de lithium, NLGI No. 2] quees par des lignes obligues de
b’
% L'on doit remplacer les anneaux elastiques
Fig 7-6
1. Pommeau du levier de 17. Anneau élastique 34. Gaine
changement de vitesse 18. Rondelle de réglage 35. Vis

2. Goupille . 19. Boitier 36. Levier secondaire

3. Tige de commande 20. Coussinet : 37. Gaine

4. Goupille et anncau élastique 21. Bague d'espacement 38. Etrie

5. Tige de commande 22. Boulon et écrou 39. Bague

6. Goupille et anneau élastique 23. Ressorts équilibreurs 40. Levier secondaire %JVA

7. Tige de commande 24, Support 41. Bague v . —?ﬁl

8. Vis 25. Tige de commande 42. Rondelle O

9. Levier de commande 26. Ecrou et rondelle 43, Gaine = ——
~ 10. Capuchon du levier 27. Tige.du sélecteur ' 44. Gaine

11. Joint étanche aux poussieres 28. Ecrou et rondelle 45, Jonc

12. Anneau élastique , 29. Tige de changement de vitesse 46. Bague

13. Rondelle ‘ 30. Boulon 47. Rondelle

14, Rondelle 31. Gaine 48. Levier secondaire et arbre

15. Coussinet , 32. Bague

16. Support ~ 33. Siége de bille

7-6 Fig 7-9




7 DEPOSE ET INSTALLATION DE LA BOITE DE VITESSES

DEPOSE ET INSTALLATION DE LA BOITE DE VITESSES

éhicule et le soutenir a |'aide de tréteaux./ o - ] X ot
Eoutljeie}[/:r g)eu\r/:er I'huile de boite de vitesses dans un récipient approprié et‘debralrlgillwertigt?:gslet?in%tai-
d:sla be;tterie Enlever ensuite chaque piéce dans I'ordre numérique indigué dans Iillus .

lation se fait dans I'ordre inverse.

® 32~4.7mkg
(23~ 34f1-Ib)

1.8~20m-kg gy
1.9~2.6m-kg (13~14.5 ftIb)
(14~19ft-Ib) )

1.8~2.0 mkg @
(13-14.5 ft1b)

1.9~2.6m-kg
(14~19ft-Ib)

" Fig 7-10

11, Démarreur

[ mande 6. Cylindre de gébraygge
; Egz 32 gggmande 7. Arbre de boite de vitesses .1 2. BO/&\J|(E)H .
3. B'c?ulon 8. Ecrou et rondelle 13. Bo'te de vitesses.
4: Cable de I'indicateur de vitesse 9. Support de boite de vitesses
5. Boulon 10. Boulon

DEMONTAGE DE LA BOITE DE VITESSES 7

DEMONTAGE DE LA BOITE DE VITESSES

Démonter chaque pigce dans |'ordre numérique indiqué dans Iillustration.

. Butée de débrayage
Levier de débrayage
Boftier ¥

. Boulons

. Couvercle avant

. Joint d'étanchéijté

. Cale(s) de réglage
."Anneau élastique

. Boulons

. Carter arriére

. Boftier de bofte

de vitesses

Anneau élastique
Engrenage de
commande de
I“indicateur de
vitesse

14, Clavette

15, Anneau élastique

—_

LN

Fig 7-11

Carter arriére
Tel qu'illustré, aprés avoir déplacé le levier de
commande vers ['arriére, enlever le carter.

Fig 7-12

Boitier de boife de vitesses _

Separer le boitier de la bolte de vitesse du carter
intermédiaire et des engrenages a I'aide de 'extrac-
teur d’arbre secondaire (49 0305 430).




- DEMONTAGE DE LA BOITE DE VITESSES . DEMONTAGE DE LA BOITE DE VITESSES 7

Boite de vitesses a cing rapports

Carter intermédiaire . Tige de commande (3e/4e) . ) |
Goupilles &lastiques . Fourchette (3e/4e) A S %E

Bouchons 13. Tige de commande (5e/marf: e arri ’

Anneaux élastiques 14. Fourchette {5e/marche arriére) @ \@ o

i ‘arret @\
Tige de commande {1re/2e) 16. Ressorts, billes, bonhommes d'a \ @ .
3]

1. Goupilles élastiques

2. Extrémiité de la tige
de commande {1re/2e)

3. Extrémité de la tige

" de commande {3e/4e)

4. Extrémite de la tige |
de commande Fig7-16
{5e/marche arrier:z)

cComNoo

Fourchette (1re/2e)

. < ges 1. Anneau élastique 13. Bague-synchro : 24. Pignon inverseur

Carter |ntermedla|ri le carter intermédiaire a l'aide 2. Rondelle de réglage 14. Contre-écrou 25. Rondelle de réglage
Flrapper e lastique pour le faire sortir du 3. Roulement & billes 15. Moyeu d'embrayage 26. Logement des roulements
d'un marteau en p asé dqiaire g 4. Anneau élastique (5e/marche arriére) 27. Arbre secondaire et engrenage
carter du palier interm ) 5. Cale de réglage 16. Pignon de marche arriére 28. Rondelle de réglage

6. Roulement a billes 17. Roulement & aiguilles 29. Pignon entraineur

7. Pignon récepteur 18. Bague intérieure 30. Bague-synchro

8. Bague d'espacement 19. Rondelle de réglage 31. Roulement a billes

9. Anneau élastique 20. Pignon récepteur de marche arriere 32, Entretoise

10. Rondelle de butée 21. Boulon 33. Rossort membrane

1. Bille 22. Arbre de marche arriére 34. Pignon entraineur

2. Crabot ~ 23. Rondelle de réglage

Fig 7-15
7-11
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+ DEMONTAGE DE LA BOITE DE VITESSES

DEMONTAGE DE LA BOITE DE VITESSES 7

49 0839 425C

Fig 7-17

Fig 7-18

49 1243 465A

Roulements a billes _
Extraire le roulement 3 l'aide de l'extracteur de

roulement (49 0839 425C).

Contre-écrou .
1. Débloquer le contre-écrou a I'aide d'un outil

approprie.

2. Faire glisser le moyeu d'engrenage dans |'engre-
nage de 1re vitesse et de marche arriére. Ensuite,
aprés gu'ils sont engrenés, enlever le contre-écrou
3 I'aide de la clé a contre-écrous (49 1243 465A).

Attention
a) Ne pas réutiliser le contre-écrou aprés 1‘avoir
enleve, ‘ ‘ i
b) Placer des coussinets dans I'étau. 1. Rondelle de réglage 7. Bague-synch Fig 7-21
2. Pignon de 1re vi Al 1 i
‘ 3. Support d’errwzyeiazsgss 8 fuanon de 20 itesse ]2. :;:srsticgggg\:e“
ngr . Anneau elasti o e
4. Roulement i shque d '
5. Bague—syncharca)lgu’”es et moyeu ]? g/loveu d'embrayage 15. CIL:a\th:ZhdrS?ySsg}:r(ciiiseur
~ , . Bague-synchro (3e/4e :
6. Moyeu d embrayage (1re/2e) 12. Pignon de 3e vitesse ) 1? ?:Ar?éiti d’embrayage
Carter du palier intermédiaire Mc demb
Enlever le carter du palier en frappant légerement b\m;% oyeu d'embrayage
sur l'arbre intermédiaire avec un marteau de cuivre. | I — A ePrl’icer'! GXtracteurdde guide de poulie (49 0636 145)
re les pignons de 2e et de 3e vitesse. Ensuite, &
I_ald.e d’une presse, enlever le moyeu d’emb‘raya'ge
= 1 16381167 ainsi que chacun des pignons.
m - B
S . Remarque
Sloutepir I"arbre secondaire avec la main pour
I'empecher de tomber.
Fig 7-22




VERIFICATION ET REPARATION 7

Bouion

Butoir de rouiement
Roulement a billes |
Cale de réglage
Roulement a billes
Cale de réglage
Logement des
roulements

Nook N =

VERIFICATION ET REPARATION

Vérifier chaque piece. pour détecter les problémes
indiqués cidessous. Au besoin, réparer ou remplacer.

Boitier et carter de boite de vitesses s

1. Fissures et endommagement

2. Surfaces de friction rugueuses ou endommagées

3. Usure ou endomagement du coussinet et du joint
d'étanchéité du carter arriére

Fig 7-25

Pignons et arbre secondaire

1. Cbnes du synchroniseur usés ou endommagés

2. Usure ou endommagement des pigces reliées au
crabot

3. Dents usées ou endommagées

4, Surface intérieure ou latérale des engrenages usée
ou endommagée ;

5. Cannelure de |'arbre secondaire usee ou endom-
magee

Fig 7 - 26

Arbre seéondaire
1. Déflexion

Limite de déflextion: 0.03 mm

2. Usure ou endommagement de chaque cannelure

3. Usure ou endommagement de la partie engrenée
de chaque pignon '

4, Usure ou endommagement de la partie accouplée
de l'arbre secondaire ’

Fig 7 - 27

N

No o

{evier de commande
Boulon et rondelie
Levier de commande
interne

Coussinet

Soufflet

Boulon et rondelle
Boulon et rondelle

8.
9.

10.
1.
12.
13.
14.

Tige de commande
Tige de commande
interne

Levier sélecteur
Joint d'étanchéité
Boulon

Arrivée d'huile
Boulon

15.

16.
17.
18.
19.
20.
21.

Fig 7- 24

Engrenage commandé de
I'indicateur de vitesse

{nterrupteur du feu de marche arriere
Joint d'étanchéité

Vis d'assemblage, ressort, cale et bille
Fusée de verrouillage du sélecteur et ressort
Butoir de levier de marche arriere

Arbre intermédiaire

1. Dents usées ou endommagges

"2. Cannelure usée ou éndommagee

3. Engrenage a friction usé ou endommagé

Carter arriére

Fig 7 - 28



7 VERIFICATION ET REPARATION

Fig 7 - 31

Bague-synchro »
1 Condition de |'engrenement avec fe moyeu

Remarque

Si la cannelure n’est pas en bon etat, appliguer
une fine couche de pate sur les surfaces de fric-
tion de la bague et de |'engrenage et rectifier par
rodage.

2 Cannelure usée ou endommagée
3. Surface conique usée ou endommagée

4. Jeu entre la bague-synchro et la gorge latérale du
movyeu

Valeur standard: 1.b mm
Limite: 0.8 mm

lemarque

Faire entrer la bague-synchro dans le moyeu en
pressant uniformemeént, puis mesurer tout autour,

Moyeu d'embrayage

1. Fonctionnement du crabot installe sur le moyeu

d’embrayage

2 Usure ou endommagement des surfaces de fric-
tion du crabot

3. Usure ou endommagement des logements de
clavette

4. Usure de la surface de friction de avec chaque
pignon

Crabot
1. Usure ou endommagement des surfaces de fric-

tion du moyeu d'embrayage
2 Jeu entre le crabot et la fourchette de débra-

yage

Valeur standard: 0.2 — 0.3 mm
Limite: 0.8 mm

VERIFICATION ET REPARATION 7

Fig 7-33
=
@@
&=
Fig 7- 34

Crabot
1. Crabot usé ou endommagé

Clavette et ressort de clavette
1. Clavette usée

2. Affaiblissement ou déformation du ressort

Roulements

1. Enraiement ou bruit lorsque le roulement tourne
2. Roulement endommagé

3. Roulement usé

Fig 7-35



7 MONTAGE DE LA BOITE DE VITESSES

3rd gear

49 0636 145

Fig 7 - 36

Fig 7 - 37

‘

(N

A
Ty

2nd gear

Fig 7 -39

MONTAGE DE LA BOITE DE
VITESSES

1. Aprés avoir placé le pignon de 3e vitesse et la
baguesynchro sur |'arbre secqn@allre, gnfonger
par pression le moyeu (3e/4e) a I'aide d'une tige
de metal appropriée.

Attention ' )

a) Enfoncer apres s'étre assuré que le crabot (3e/
4e) et les gorges de cannelure de l_’arbre secon-
daire sont bien alignés.

b) Aligner les cannelures de la bague-synchro et
du crabot (3e/4e) . -

c) Placer l'extracteur de’gulde de poulie (949
0636 145) tel qu’illustre,

2. Insérer I'anneau elastique a l'aide d'une pince
pour anneau élastigue.

3. Aprés avoir installé |I'engrenage de 2@ vitesgg et
la baguesynchro sur l'arbre secondaire, utiliser
une tige de métal appropriée et une presse pour
enfoncer le moyeu (1re/2e).

Attention
Voir étape No. 1 ci-dessus.

MONTAGE DE LA BOITE DE VITESSES 7

Fig 7-40

Fig 7 - 41

Fig 7-43

4. Apres avoir installé le crabot, le pignon de Tre et
la rondelle de réglage sur larbre secondaire,

installer le roulenlent a aiguilles, la bague-synchro
et le pignon entraineur.

5. Utiliser une tige de métal appropriée pour en-
foncer le roulement & billes dans le logement des
roulements (il ne faut enfoncer que du cbté de
I'arbre secondaire).

6. Tel quillustré, placer une régle rectifiee sur le
logement des roulements, puis mesurer, a l'aide
d'une jauge d'épaisseur, le jeu entre le roulement
a billes et le logement des roulements ou la partie
en saillie du roulement a billes, Si le résultat n'est

pas dans les limites standard, régler & l'aide de
cales de réglage.

Jeu entre le roulement a billes et le logement
des roulements, ou saillie du roulement 3 billes:
0+ 0.05 mm (0 + 0.002 po)
Types de cales de réglage (épaisseur):
0.1 mm (0.004 po), 0.3 mm (0.012 po)

7. Installer la butée de roulement dans le logement

des roulements.



7 MONTAGE DE LA BOITE DE VITESSES

Fig 7 - 44

Fig 7-45

49

1243 465A.

(€@

8. Placer l'arbre secondaire, le pignon entraineur
et le pignon récepteur tel qu'illustré. Utiliser une
tige de métal appropriée et une presse pour en-
foncer I'arbre intermédiaire.

9. Fixer le pignon inverseur et 2 rondelles de réglage

3 I'arbre de marche arriére, puis installer le pignon.

de marche arriére et le pignon récepteur.

10. Installer le moyeu d'embrayage (5e/marche
arriére) de la boite de vitesses a b rapports et,
aprés avoir serré le logement des roulements dans
un étau, resserrer le contreecrou en utilisant la
clé pour contre-écrou (49 1243 465A).

Couple de serrage:
13 — 21 kg.m (94 — 152 Ib/pi)

Attention

a) Resserrer aprés avoir fait glisser le crabot sur
le pignon de 1re et de marche arriere et rédlisé
I’engrénement secondaire.

b) Placer des coussinets dans |'étau.

MONTAGE DE LA BOITE DE VITESSES 7

11. Aprés avoir fixé le contre-ecrou, rabattre le bord.

Fig 7 - 48

12. Boite de vitesses a 5 rapports '
Aprés avoir installé le pignon de 5e et la bague-
synchro, insérer la bague d'espacement et installer
le pignon récepteur.

Fig 7-49

Rondelle de butée
du pignon de 5e’

13. Boite de vitesses 3 5 rapports
Insérer la bille et la rondelle de butée du pignon
de Be, puis fixer a I'aide de I'anneau élastique.

Fig 7 - 50



7 MONTAGE DE LA BOITE DE VITESSES

MONTAGE DE LA BOTTE DE VITESSES 7

Rondelle de butée

Fig 7 - 51

Fig 7 - 52

Pour tige de commande {5e et Autres
marche arriere)

i i 3 ts
14. Boite de vitesses a 5 rappor ‘
Utiliser une jauge d'épaisseur pour mesurer le jeu

entre la rondelle de butée et |'anneau éllastiq_ue
(c.-a-d., le jeu axial du pignon dp 58). Si le Jedu
axial n'est pas conforme aux Imlltes standard,
régler a |'aide d'une rondelle de butee.

Jeu axial du pignon de 5e:
0.1 — 0.3 mm (0.004 — 0.012 po)

rondelles de butée (epaisseur):
Types de 6.2mm, 6.4mm

6.5mm, 6.6mm

16. Installer e bonhomme d’arrét dans le carter
de roulements & l'aide du guide de fourchette
(49 0862 350) et du guide de bonhomme d‘arrét
(49 0187 451A),

Fig 7-55

16. Apres avoir inséré les ressorts et la bille qans le
logement des roulements, In§fal|er la tige de
commande (Be et marche arriere) dans le loge-

ment des roulements.

Attention

S'assurer que le bonhomme d‘arret s'insére bien
dans la cannelure de la tige de commande (5e/
marche arriere) et que I'extrémité de la goupille
n‘est pas en saillie par rapport a l'orifice de la
tige de commande (dans le logement des roule-
ments) des pignons de 3e et de 4e.

Fig 7 - 56

Atterition ’ o
a) Il y a 2 types de ressorts. S'assurer de les in-

staller correctement.

49 017 a51A°

17. Installer la fourchette et la tige de commande
(3e/de) et installer le bonnhomme d'arret dans le
logement des roulements de la m&me maniere
qu‘a |'etape 17.

Attention . :
S’assurer que le bonhomme d’arrét s'insére bien
dans la cannelure de la tige de commande (3e/4e)

et que l'extrémité de la goupille n'est pas en
saillie par rapport a l'orifice de la tige de com-
mande (dans le logement des roulements) des
pignons de 1re et de 2e,

Fig 7-57

‘on inse i ande, le

b) Lorsque l'on insere la tige de comm -~
faire en pressant la bille avec le guide de bon

homme d'arrét (49 0187 451A) et un tournevis

a tete plate, tel qu'illustré.

18. Apres avoir installé la fourchette et la tige de
commande (1re/2e), installer les ressorts et les
billes, puis le capuchon et le bouchon.

Attention R

Installer le bonhomme d‘arret dans le loge-
ment des roulements a l'aide du guide de four-
chette (49 0862 350) et du guide de bonhomme
d'arrét (49 0187 451A).

Fig 7-58
7-23
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19. A I'aide d'un poincon effilg, enfoncer les goupilles

élastiques dans chaque fourchette.

Attention o
L'on devrait frapper la goupille elastique de

sorte que la goupille soit orientée tel qu'illustre.

Fig 7 - 59

20. Enfoncer le roulement & billes (en direction de
I'arbre intermédiaire) a 'aide du mandrin de pose

de roulement (49 0500 33:0), puis installer la
rondelle de réglage et fixer a |'aide d'un anneau

glastigue.

21. Mesurer le jeu entre la rondelle de réglage et

I'anneau @lastique (en d'autres mots, le jeu axial

du roulement) & I'aide d'une jauge d'epaisseur.

Si le'jeu axial n'est pas conforme aux normes
- NI ' -

standard, régler a I'aide d'une rondelle de réglage.

Jeu axial du roulement:
0.1 mm (0.004 po) ou moins

Types de rondelles de réglage:
2.1 mm (0.083 po), 22 mm (0.087 po),

2.3 mm (0.091 po) et 2.4 mm (0.094 po)

Remarque

Fig 7-61 Lorsque 1'on mesure, s‘assurer qu'il ny a pas de
. . - N A
jeu entre le pignon récepteur et le roulement a
bitles.

S'il y a un jeu, ajouter ce jeu au jeu axial.

22. Enfoncer le roulement (direction de I'arbre secon-
daire) a 'aide de la clé a contre-ecrou (49 1243

avec un anneau élastique.

MONTAGE DE LA BOITE DE VITESSES 7

23. Mesurer, a l'aide d'une jauge d'épaisseur, le jeu
entre la rondelle de réglage et |'anneau e’llastique
(e_m d_'autres termes, le jeu axial du roulement)
SJ fe jeu axial n'est pas dans les limites standard.
régler a 'aide d'une rondelle de réglage. ’

Jeu axial du roulement:
0.1 mm (0.0039 po) ou moins

Types de rondelles de réglage (épaisseur): ° W
1.9 mm (0.0748 po), 2.0 mm (0.0787 po)
2.1 mm (0.0827 po), 2.2 mm (0.0866 po)

Attention

S‘assurer qu'il n'y a pas de jeu entre le pignon

Fig 7-63 ,
recepteur et le roulement a hilles.

24, Installer le carter intermédiaire dans le logement
des roul'emenAts en frappant légérement avec un
marteau’en plastique.

Attention
E’nduirg les surfaces de friction d’une couche
d’enduit d’'étanchéité.

Fig 7-64

28. Installer les extrémités de tige de chaque tige de
commande.

Fig 7-65

465A), puis installer la rondelle de réglage et fixer

26. lpstaHer le pignon de comande de I'indicateur de
vitesse,

Fig 7-66
7-25
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49 0180 821A.

27. Installer le carter arriére.

Attention .
Enduire les surfaces de friction du carter arriere

et du carter intermédiaire d'un enduit d'étan-
chéité.

28. Installer le boitier de la boite de vitesses et re-
serrer les boulons.

Couple de serrage:
1.6 — 2.3 kg.m (12— 17 ib/pi)

Attention
Enduire les surfaces de friction du carter arriere

et du carter intermédiaire d'un enduit d’'étan-
chéité, '

29, Installer le roulement & billes (direction de
I'arbre intermédiaire) a |'aide du mandrin de pose
de roulement (49 0500 330), et fixer a l'aide d'un
anneau élastique.

Attention
A ce stade-ci, la cannelure de bague-synchro du
pignon entraineur devrait etre alignée avec la
clavette.

20. Installer le roulement a billes (arbre inter-
‘médiaire) a I'aide du mandrin de pose de roule-
ment (49 0180 321A), et fixer 3 l'aide d'un

anneau elastique.
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Joint d’étanchéité du boltier
de la bofte de vitesses

Fig 7-71

Fig 7-72

Fig 7-73

Aprés avoir mesuré les dimensions (A) et (B)
indiquées dans I'illustration, utiliser une (des)
cale(s) /de réglage, tel que préconise ci-dessous
d’upe épaisseur correspondant a la valeur de (Ai
moins celle de (B}, de sorte que le jeu axial du
roulement soit conforme a la valeur standard.,

Jeu axial du roulement: e

0 — 0.1 mm {0 — 0.004 po)
Types de cales de reglage (classées en ordre -
croissant d’épaisseur): :

0.15 mm (0.006 po), 0.30 mm (0.012 po)

32. Installer le joint d'étanchéité et le couvercle
avant.

33. Appliquer une couche de graisse au bisulfure de
molybdéne aux piéces de la butée de debrayage
et de la fourchette de débrayage, tel qu'indiqué
dans les zones ombragées de {’illustration.

34, Irlstaller la butée de debrayage et le levier de
debrayage.



